A COUPE A-A
_>
10,06

$11,50 -007 __ — 0714

cote de contrdle
2,15+0,15

_
—

—_—
—

Bille © 5,55

ch 1,20 & 30°

29,50

34,90

5,70 0,07 —
— | o
A Percage @3 maxi autorisé
en fond de cone
_9
Inserito Phosphatation Fe Mn C.Bogni L.Piscia
Introduire Phosphatation Fe Mn 29/04/2015 29/04/2015 B
Changement référence (anciennement AVT1D.PRS B
du 21/11/07) M.SLOTWINSKI T.DEMARETZ @
21/02/2008 21/02/2008
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Trait. Therm.| Carbonitruration 0.25 a 0.38 mm - 500 a 600 HV

Présentation:| Phosphatation Fe Mn
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