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SWK CODE : L0205610
Aggiunto smusso @ 26,5x30°
Added Chcnfer @26,5X300 MlNUZZO ]5/03/]2 PlSClA ]9/03/]2 B
Modification de la tol. du carré
25.4 0-+0.13 => 25.45 0-+0.1 D.ARRAULT |26/11/09|T.DEMARETZ|26/11/09| A
L Vérifié par :
Modification / Descriptions DDersC’swg ggr Bgfg Checked Bg;[g Ir;?dekc/:e
by '
Trait. Therm. /Heat treatment:| Carbonitruration 0.15/0.30 mm - 500/600Hv
Présentation Presentation: Phosphatation Fe Mn
Marquage /Marking : Ech..| 1.1
FACOM 1 OOLS i tere Maierial: 230M07 ou S300Pb DAO | A4
Tol. generale: °
21, Lieudit LA FAIE passart | Overalltolerance: $01/42 Casser et ébavurer les angles vifs E_ @
77170 BRIE COMTE ROBERT Usinage general: 32 S Break and deburr sharp edge
S.A. au capital de 170.000 Euros | Overall machining:
702013 087 RCS MELUN Désignation N° du plan Ind / Rev
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