
VALID FOR
PRODUCTION

VALABLE
POUR EXECUTION

04/02/2010

A

A

A

16
,5

90
°

2
±0

,2
0

11
,2

11
,6

-0
,1

0
0

5

2,5

0,5 ±0,20

ch. 0,3 à 45°

ch. 0,3 à 45°

1 mini

ch. 0,3 à 45°

 2,3 0
+0,20

 sur bille 4

A-A

C

C

Création

Modifications Dess. Visa date Vérif. Visa date ind.

0

Présentation

Trait. Therm.

Matière

A3 Ech. : 2/1 Toler. géné. : +/- 0.1 Usinage : Ra 3.2
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T.Th 49-52 HRc devient 49-53 HRc

49-53 HRc
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BMP le 18/09/03LR le 18/09/03

B

LR le 28/07/00DD le 28/07/00

dégagement 0.5 devient 0.6

CMP le 03/11/03LR le 03/11/03ø2 devient ø2 ±0.2 et 0.6 devient 0.5 ±0.2
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