
11,50 -0,07
+0,06

29
,5

0
ch 1,20 à 30°

5,70 ±0,07

34
,9

0

A

A

60°

7,14

R1R0,20

Bille 5,55

2,
15

±0
,1

5
co

te
 d

e 
co

nt
rô

le
 

COUPE A-A

Perçage ø3 maxi autorisé
en fond de cone

C.Bogni
29/04/2015 29/04/2015

L.Piscia
B

Inserito Phosphatation Fe Mn
Introduire Phosphatation Fe Mn

Phosphatation Fe Mn

B

PART.NUMBER: L0212930

All proprietary right reserved by
SEEG S.A.

This drawing shall not be copied
or passed to a third party 

without its consent

S.E.E.G
Z.I. Lieudit LA HAIE PASSART
77170 BRIE COMTE ROBERT
S.A. au capital de 170.000 Euros

702 013 087 RCS MELUN

A

A
Changement référence (anciennement AVT1D.PR5_B 
du 21/11/07) 

verifié: Par / Date

Feuille

IndiceModifications dessiné: Par / Date

Présentation:
Trait. Therm.

Matière : 230 M 07 ou S300Pb

N° du planDésignation
24/02/2016
cxb1028

AVT3D

M.SLOTWINSKI

POUSSOIR
Pour AVT300A

21/02/2008

Ind

2:1Ech.:
DAO

Usinage general:
Tol. generale:

Date:
Dernier enreg. par:

11

A4

T.DEMARETZ
21/02/2008

Carbonitruration 0.25 à 0.38 mm - 500 à 600 HV

Marquage : 

± 0.1 / ± 2°
0.8


	Feuille1
	Vue de mise en plan1
	Section View A-A


