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ch. 0.3 à 45°

Oxydation anodique sulfurique (NF EN 2284),                                       

Moletage croisé au pas de 1 mm

c

   épaisseur: 8 à 10 microns, couleur noire

NOTA: pour le profil CN extérieur, voir plan A.404-01, feuille 2/2 ind.D

b

sur parties cylindriques

SPECIFICATION:
Traitement de surface:  suivant échantillon type n° ET-A.442-01
Microbillage

e

31.4 ±0.586.9 ±0.5

A

A

B B

e

Création

Modifications Dess. Visa date Vérif. Visa date ind.

0

Présentation

Trait. Therm.

Matière

A2 Ech. : 2/1 Toler. géné. : +/- 0.1 Usinage : 3.2 (1.6)

DESIGNATION NUMERO feuille

ind. 0

eMP 16/12/03LR 16/12/03notification de l'indice du profil CN

autorisation.
muniqué à des tiers sans son 

     91423 Morangis Cedex

LR 12/00

voir spécification de traitement de surface

Alliage 2017 état: T3

CORPS PRODUCTION A.444-01
1

1

ajouter chanfrein 0.3 à 45° LR 14/02/01 a

aX

6 et 8 rue Gustave Eiffel  BP99

et R 15 (voir feuille 2/2)
LR 03/01 b

X b

ajouter spécification de traitement de surface

mention du microbillage avant anodisation
matière état T4 devient état T3 c

cX

LR 11/01 CA 11/01

dMP 31/07/03LR 31/07/03

c

indication des surfaces visibles et d'aspect

dX

Ce document est la propriété
exclusive de la Société FACOM
Il ne peut etre reproduit ou com-

voir profil CN pour

X

1.6

1.6

1
.6

A-A


