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SECTION A-A

|
-

Attention: Un retfrait de 0.05 & 0.08 a ét constaté apres TTH ~ SWK CODE : L0201720

Aggiunti smussi @ 27x30° e @ 22x45°
Added Chcmfer @27)(300 Ond @22)(450 MlNUZZO ]5/03/]2 PlSC|A ]9/03/]2 B
26.16=>26.8 MS 14/11/08 D 14/11/08] A
s Vérifié par -
Modification / Descriptions BN parl - J8ie | Checked | pafe |ndlice
by ‘
Trait. Therm. /Heat treatment:| Carbonitruration 0.15/0.30 mm - 500/600Hv
Présentation Presentation: Phosphatation Fe Mn
Marquage /Marking : Ech..| 1.1
FACOM 1 OOLS i tere Maierial: 230M07 ou S300Pb DAO | A4
Tol. generale: °
71, Lieudit AR S BASSART Overall tolerance: £0.1/+2 Casser et ébavurer les angles vifs E_
77170 BRIE COMTE ROBERT Usinage general: 32 /— Break and deburr sharp edge
S.A. au capital de 170.000 Euros | Overall machining:
702013 087 RCS MELUN Désignation N° du plan Ind / Rev
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