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Présentation:
Trait. Therm.

Matière : 230 M 07 ou S300Pb

N° du planDésignation
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Ind
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Date:
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Carbonitruration 0.25 à 0.38 mm - 500 à 600 HV
Phosohatation FeMn

Marquage : 

± 0.1 / ± 2°
0.8
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